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ACCREDIA X

MENTO

Lo ommanon o rons |  RAPPORTO DI CLASS[FICAZIONE N 297570/7157/CP,
et el CLASSIFICATION REPORT No. 297570/7157/CPD
emesso da Istituto Giordano in qualita di Laboratorio di prov:
notificato (n. 0407) ai sensi della Direttiva 89/106/CEE (CPD)

issued by Istituto Giordano in the capacity of notified test laboratory
(No. 0407) pursuant to directive 89/106/EEC (CPD)

ne GEE In materia di reciplenti

(il presente rapporto di classificazione annulla e sostituisce il rapportg assificazione
n. 296322/7093/CPD emesso da Istituto Giordano in data
(this Classification Report nullifies and replaces Classification Report No. 29 /CPD
issued by Istituto Giordano on 10/07/2012)
Luogo e data di emissione: Bellaria-Igea Marina - Italia,
Place and date of issue:
Committente: NAV-SYSTEM S.p.A. - Via San Tomas
Customer: (_FC) — [talia
Numero ¢ data della commessa: 54909, 20/12/201
Order number and date:
Oggetto: classificazione al fuoco dei prodotti e
Purpose:  1: Classificazione in base ai risultati
VLT 41 Cuniiaons o apmes do la norma UNI EN 13501-1:2009
B UNI EN 14509:2007
fire classification of construction proc
using data from reaction to fire tests4
. and with reference to product stand,

70 - 47521 CESENA

ementi da costruzione - Parte
e di reazione al fuoco secon-

ance with standard UNI EN .’350[.-.’:2()()9
14309:2007

: bale di prelievo del 28/05/2012 e fornito
dal Commiticyite

Istituto Giordano in accordance with the procedure
ample report dated 28/05/2012 and supplied by the

Origin of sample:

plla confarmita aif pila marcatura
i la dirett d

| Denominazione del prodotto

| Product name*.

‘ “TWISTER PIR”.

w Definizione del prod & ssificato.
Definition of clussified
Il prodotto TWIS

to con param
The product TH
and rigid polyurethane

IR ¢ definito come “pannello isolante autoportante a doppio rivestimen-

Jici con anima in poliuretano espanso rigido PIR™.
is defined as a “self-supporting insulation panel wh 1(01.;;51’9 um’rmes metal facings
Joam PIR core”. Y—‘ y

ichiarazioni del Committente.
LAB N® 0021 rmation supplied by the Customer.
Membro degli Accordi di Mutuo
Riconoscimento EA, IAF e ILAC
Signatory of EA, IAF and ILAC

Mutual Recognition Agreements

. . . . - .- ol f .
CLAUSOLE: Il presente rapporto di classificazione ¢ composto da n. 8 fogli e HMLP;.IM( ZI0N€ || Eoplio Page
1l presente documento 51 rderisca solamenta al campione o materials s e T IO Fage
soltopsto a prova tecnica del Committente. /3
i presenta documant nor pud essara riprodotto parzakments, saivo This classification report 1y made up of 8 pages and the Customer's technical documentation
approvasione scritta deillstitute Giordano
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ACCREDIA X, |
R ISTITUTO | AN

K581 GIORDANO $aiEe:

|
Membro degli Accordi di Mutuo
Riconoscimento EA, IAF e ILAC

Signatory of EA, IAF and ILAC
Mutual Recognition Agreements

Descrizione del prodotto classificato.

Description of classified product.

Caratteristica Dichiarata dal Committente Rilevata
Characteristic Declared by Customer Recorded b

Tipologia e composizione del materiale | pannello sandwich con anima iso- | pannello san ich con anima

j Material type and composition lante in poliuretano espanso rigido | isolant uretano espan-
‘ PIR rivestito su ambo le facce da|so rigj estito su ambo le
| lamiera in acciaio preverniciato face iera in acciaio
sandwich panel with insulating core in sandw ol with insulating core

rigid polyurethane foam PIR covered on in rigighpplydrethane foam covered
both sides with painted steel plate n bdth Sides with steel plate

| Spessore > 40 mm
1 Thickness

i
‘ Descrizione dei singoli componenti
Description of individual components

lamiera in acciaio
plate of steel

Rivestimento esterno su ambo le facce | lamiera in acciaio zincaté
Facings 0.35 mm rivestito da
liestere in quantita il’e-
sterno ¢ 5 pm sulk
I’isolante)

plate of galvanised k
mm covered with nt, quantity

Anima isolante interna
Insulation core

poliuretano espanso rigido
rigid polyurethane foam

acciaio zincato prever- | lamiera in acciaio
clath di spessore 0,6 mm plate of steel
inted galvanised steel plate, thickness

Lattonerie d’angolo
Corner flashings

nsolene di spessore 3 mm e|//
densita 30 kg/m*

espansolene (closed cell polyethylene
Joam) of thickness 3 mm and density 30
kg/m’

Giunzioni
Joints

Sito produttivo*.

Manufacturing site*.

NAV-SYSTEM S. ilfredo Pareto - 47521 CESENA (FC) - ltalia.

(*) Secondo le dichiarazioni del Committente.
(*) Accarding to mformation supplied by the Customer.
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ERISTITUTO
K581 GIORDANO

Riferimenti normativi.

Normative references.

La classificazione ¢ stata determinata secondo le prescrizioni delle seguenti norme:
— UNI EN 14509:2007 del 22/03/2007 “Pannelli isolanti autoportanti a doppio rivestimet

metallici - Prodotti industriali - Specifiche”; (inserire norma di prodotto facendo attenzione

ne - Parte 1: Classificazione in base ai risultati delle prove di reazione al fuoco”.

Classification has been assigned in accordance with the provisions of the following standards:

—  UNI EN 14509:2007 dated 22/03/2007 “Self~supporting double skin metal faced insulating pare
Specifications”;

— UNIEN [3501-1:2009 dated 26/11/2009 “Fire classification of construction products ap

tion using data from reaction to fire tests”.

Rapporti e risultati in supporto a questa classificazione.

Reports and results in support of this classification.

Rapporti.
Reports.

— UNIEN 13501-1:2009 del 26/11/2009 “Classificazione al fuoco dei prodotti ¢ degli elemen]

ACCREDIA T,

LAB N* 0021

Membro degli Accordi di Mutuo
Riconoscimenta EA, IAF e ILAC

Signatory of EA, IAF and ILAC
Mutual Recognition Agreements

paramenti
segnalibro)

da costruzio-

wctory made products -

lements - Part |: Classifica-

Nome del laboratorio | Nome del Committente

pporto n. Metodo di prova e data*

Name of laboratory Name of Customer . Report No. Test method and date*
Istituto Giordano S.p.A. | NAV-SYSTEM S.p. 296321/7092/CPD UNI EN ISO 11925-2:2005

Istituto Giordano S.p.A. | NAV-SYSTEM S.p/

2766/6119/CPD | UNIEN ISO 11925-2:2005

Istituto Giordano S.p.A. | NAV-SYSTEM S.p7A. |"282761/6115/CPD | UNIEN ISO 11925-2:2005
Istituto Giordano S.p.A. | NAV-SYSTE 296318/7089/CPD UNI EN 13823:2010
Istituto Giordano S.p.A. | NAV-SYSTE 296319/7090/CPD UNI EN 13823:2010
Istituto Giordano S.p.A. A 296320/7091/CPD UNI EN 13823:2010

(*) UNI EN ISO 11925-2:2005 del 01/06/200

all’attacco diretto della fiamma - Parte 2, an I'impiego di una singola flamma’™;

flame source test”';
(NI EN 13823:2010 dated 1609 2010 "1
gle burming ttem”

&k
ve di reazione al fuoco - Accendibilita det prodotti da costruzione sottoposti
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Risultati in supporto alla classificazione.

Results in support of this classification.
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ACCREDIA X,

LAB N® 0021

Maembro degli Accord di Mutuo
Riconoscimento EA, IAF @ ILAC

Signatery of EA, IAF and ILAC
Mutual Recognition Agreements

Metodo di prova Prodotto N. prove* Parametri Itati
Test method Product No. of tests* Parameter Results
Parametri
disereti -
Conformita
Discrete
arameter - parameters -
Mean Compliance
UNI EN ISO
11925-2:2005 Si
Attacco superfi- N/A Yes
ciale e sul bordo a1 el
Impingement of flame IWIST hfi PIR 12
on the surface and on 40 mm
the edge of the test scensione Si
specimen da filtro N/A )‘ ,I,
Applicazione: e filter paper T
Exposure: 30 s
UNI EN ISO
[ 11925-2:2005 Fs < 150 N/A Si
Attacco superfi- 2 gt Yes
| ciale e sul bordo - 5
‘ Impingement of flame WIND PIR
on the surface and on 80 mm 3
the edge of the test Accensione Si
specimen della carta da filtro N/A
G L S S . Yes
/\ppllCﬂLlOﬂt‘. Ignition of the filter paper
Fxposure: 30 s
UNI EN ISO
11925-2:2005 Sj
Attacco superfi- Fs < 150 mm N/A Yes
ciale e sul bordo
Impingement of flame 12
on the surface and on
the edge of the test Accensione Si
pacinen della carta da filtro N/A \}J‘
Applicazione: Ignition of the filter paper -
Exposure: 30 s
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\ EagISTIIUTO —
E&%21 GIORDANO ot
Metodo di prova Prodotto N. prove* Parametri Risultati
“ Test method Product No. of tests* Parameter Results />,
rametri
discreti -
Conformita
Discrete
parameters -
Compliance
FIGRA M1 (W/s) N/A
FIGRAg.am (W/s) N/A
LES < bordo Si
LES < edge Yes
UNI EN “TWISTER PIR 3 | 2,606 N/A
13823:2010 40 mm” SMOGRA 9.970 N/A
TSPeoos 73,410 N/A
Goccee/particelle Si
i 1Qiatc N/A Vas
55,676 N/A
49,437 N/A
Si
: N/A Yes
UNIEN “TWISTER PIR FiRs00; (MJ) LI e
13823:2010 80 mm” MOGRA (m?*s?) 10,699 N/A
TSPgoos (M?) 73,488 N/A
Gocce/particelle
incendiate Si
Flaming e Yes
droplets/particles
FIGRA v (W/s) 65,433 N/A
FIGRA vy (W/s) 58,129 N/A
LFS < bordo S
LES < edge N/A )bel\
]‘ UNI EN ‘R PIR 3 THR 4005 (MJ) 3,045 N/A
‘ 13823:2010 i SMOGRA (m?/s?) 13,582 N/A
TSPgoos (M?) 76,262 N/A
Gocce/particelle Si
incendiate N/A e
Flaming droplets/particles

(*) non valido Zlone estesa.
NA - not applicable

"
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(
E&981 GIORDANO i

Membro degli Accordi di Mutuo
Riconascimento EA, IAF a [LAC
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Signatory of EA, IAF and ILAC
Mutual Recognition Agreements

Classificazione e campo di applicazione.

Classification and field of application.

Riferimento di classificazione.

Reference of classification.

Questa classificazione viene definita in accordo con la norma UNI EN 13501-1:2009.

This classification is assigned in accordance with standard UNI EN 13501-1:2009.

Classificazione.

| Classification.

Il prodotto “TWISTER PIR”, in relazione al suo comportamento di re uoco, ¢ classificato:

The product “TWISTER PIR” in relation to its reaction to fire behaviour is classifi
B

La classificazione aggiuntiva in relazione alla produzione di fj

The additional classification in relation to smoke production is:

La classificazione aggiuntiva in relazione alla cadute sarticelle incendiate ¢:

The additional classification in relation to flaming droplets/pant

La classificazione finale di reazione al fuoco otto da costruzione ¢é:

The final reaction to fire classification of the construc

| Classificazig lassification: B - 2, d0
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ERISTITUTO

ACCREDIA %

%81 GIORDANO i

Membro degli Accordi di Mutuo
Riconoscimento EA, IAF e ILAC

Signatory of EA, IAF and ILAC
Mutual Recognition Agreements

Campo di applicazione.

Field of application.
Questa classificazione ¢ valida per i seguenti parametri del prodotto*:

This classification is valid for the following product parameters™*:

Spessore > 40 mm
Thickness > 40 mm
Massa volumica del poliuretano 41 kg/m® £ 15%
Polyurethane foam density 41 kg/m’ + [5¢
Paramenti metallici Lamiera in acciaio zincato di spessore 0,3 mm rivestita da ver-
Metal facings nice in poliestere con potere calorifi periore 0 + 4 MJ/m?

cobvered by polyester paint with a
0+ 4 MJ/m?

Galvanised steel plate, thickness 0,35
thermal value of,

Giunzioni Espansolene di spessq e densita 30 kg/m’

Joints Espansolene (closed cell polyethylene foatuiof thickness 3 mm and density 30 kg/m*

(*) (in accordo con il prospetto C.1 della norma UNI EN 14509:2007).
(*)  (n accordance with Table C.1 of standard UNT EN 14509:2007).

e per le seguenti condizioni di uso finali*:

and for the following end use applications*:

Lattonerie metalliche d’angolo | Lamiera in acciaio 7
Metal corner flashings 400 mnf &

reverniciato di spessore > 0,6 mm fissate a
nediante rivetti o viti metalliche

Yheet of thickness > 0,6 mm fastened by rivets or metal
rews 400 mm apart or less

Pre-coated zinc-c

Limitazioni.
Limitations.
Questo rapporto di classificazione ¢ valide, fintanto che la composizione e la struttura del prodotto non
cambia.

Questo rapporto di classificazione nog
La classificazione assegnata al pro presente rapporto ¢ corretta per una dichiarazione di conformi-
ta, da parte del produttore, nell’ II’attestazione di conformita sistema 3 e per la marcatura CE in
base alla Direttiva Prodotti da ne. La dichiarazione rilasciata dal Produttore viene conservata in
archivio. Questa attesta che atsso produttivo non richiede operazioni, procedure o fasi specifiche (es.
aggiunta di ritardanti di fian tazione di contenuto organico, o aggiunta di cariche inerti) che miglio-

rino le prestazioni di reazioni 1oco del prodotto al fine di ottenere la classificazione raggiunta. Pertanto

il produttore ha stabilify che I’attestazione del sistema 3 ¢ corretta. Il laboratorio di prova non ha quindi a-

vuto alcun ruolo nel p vo della campionatura di prova del prodotto, nonostante sia in possesso delle ne-
cessarie referenz al produttore, per mantenere la tracciabilita del campione sottoposto a prova.

This classification repo d so tong as product composition and structure remain unaltered.
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ACCREDIA X,

-Aﬂl STITLIT O
K481 GIORDANO

Membiro degli Accordi di Mutuo
Riconoscimento EA, IAF e ILAC

Signatery of EA, IAF and ILAC
Mutual Racognition Agraemants

This classification report does not represent type approval or certification of the product.

The classification assigned to the product in this report is appropriate to a declaration of conformity by “turer within
the context of system 3 attestation of conformity and CE marking under the Construction Products Direc wifacturer has
made a declaration, which is held on file. This confirms that the products design requires no specific ses, procedures or
stages (e.g. no addition of flame-retardants, limitation of organic content, or addition of fillers) that are dgpted at enhancing the
fire performance in order to obtain the classification achieved. As a consequence the manufacturer has cgagluded that system 3 at-
testation is appropriate. The test laboratory has, therefore, played no part in sampling the prodf he test, although it holds

appropriate references, supplied by the manufacturer, to provide for traceability of the samples/

Nota del laboratorio.

Note from the laboratory.
La classificazione ¢ stata determinata sulla base dei valori ottenuti misurazione, in linea al para-
grafo 2.6 della guida ILAC G8:03/2009 “Guidelines on the reportin

¢ definiti nella norma di prova.

compliance with specification”,

avendo soddisfatto i requisiti sulle misure e sulle apparecchiat

The classification has been determined on the basis of the values obtained casurements, in accordance with paragraph 2.6
of ILAC (8:03/2009 guide “Guidelines on the reporting of compliance ~fication”, having fulfilled the measurement and

equipment requirements defined by the testing standard.

Il Direttore Tec

CPD I)epartn ; l@l
(Dott. Ing. dorn\%)\ f\ﬁ\ﬁ

/\‘

sabile del Laboratorio L’ Amministratore Delegato
1 Reazione al Fuoco Managing Director

(Dolt Gian l UIgl Baftom) [ead of Reaction to Fire Laboratory )
(Dt Colsr Bt Bt LAMMINlSTRATORE DELEGATO




