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1l.- OGGETTO DEL RAPPORTO

Questo Rapporto comprende le attivita svolte da AFITI (Organismo Notificato a2 3Y per la
valutazione e la verifica della costanza delle prestazioni del prodotto di riferimento iﬁje azione alla
caratteristica essenziale della Reazione al Fuoco.

Il sistema di valutazione e verifica utilizzato & il sistema 3.
[Allegato V del REGOLAMENTO (UE) N° 305/2011] O

Le attivita svolte da AFITI sono state:
- Esecuzione delle prove (in base al campionamento effettuato dal rj
- Determinazione del prodotto tipo

- Determinazione della classificazione della Reazione al Fuoco per iIfT/e': otto tipo

2.- PROVE REALIZZATE —

2.1.- CAMPIONI DI PROVA

Ricezione:
— Datal.cveenen.n. 06-feb-19 e 29-mar-19

- | campioni seno ricevuti in due pallet avvolti nella plastica.
ezionati dal richiedente. Il laboratorio, inoltre, non ha
del prodotto per la prova.

— | campioni sono stati inviati
preso parte al campionameént

Documentazione

La memoria tecnica cortenuta rel presente rapporto e stata ricevuta in data 06-maggio-19.

Descrizione -
Le principali caratt iche descrittive del campione sono state fornite dal richiedente. Tali
informazionj ontenute nell’Allegato 1 del presente Rapporto.

in metallo costituito da due lastre in acciaio con uno spessore di 0,35 mm con
2,75 kg/m’ ciascuna. LU'nucleo & in schiuma di poliisocianurato(PIR) con

interno ed esterno di (50 mm x 50 mm x 0,5 mm) e (50 mm x (50 mm + spessore pannellofx 0,5
mm), rispettivamente. Dispone, inoltre, di un giunto verticale tipo IV a 200 mm dall’angolo!
| campioni per il saggio secondo UNE-EN ISO 11925-2:2011 presentano tutti i bordi nudi.

Il presente Rapporto non deve essere riprodotto in parte senza I'approvazione scritta del Laboratorio. Pagina 3 di 20
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— Spessore 150 mm

Pannello sandwich metallo costituito da due lastree di acciaio con uno spessore di 0,35 m n
una densitd di 2,75 kg/m’ ciascuna. U'nucleo & in schiuma di poliisocianurato /{PIR) “con
riferimento “Voratherm CN 1200” di 150 mm di spessore, con una densita di 39 kg/@i ¢colore
giallo e dall’aspetto ruvido.

Le lastre sono pre-laccate con una vernice poliestere di color bianco su entrambi i@i,
spessore di 25 micron con una densita di 25 g/m?, ciascuna.

Per |z prova S.B.I. i campioni sono montati con profili metallici soggetti a

on uno

gngolo interno
gllo) x 0,5 mm),
rispettivamente. Presenta, inoltre, giunto verticale tipo Ill a 200 mm dall’angdta.
| campioni per la prova secondo UNE-EN 1SO 11925-2:2011 presentane.tutti i bordi nudi.

“RAIN 5" (spessore 20 mm ) Pareti e soffitti
“TWISTER" (spessore 150 mm) Pareti e soffitti.

2.2.- PROVE EFFETTUATE

tabiliti nella norma UNE-EN
antidalla doppia faccia metallica. Prodotti

Nell’'esecuzione delle prove sono stati seguiti j
14509:2014 “Pannelli sandwich isolanti autopo
realizzati in fabbrica. Specifiche tecniche”

Norma di prova A a della prova Spessore (mm)
UNE-EN 13823:2012+A1:2016 \ 12-feb-19 40
UNE-EN ISO 11925-2:2011 05-apr-19 40
UNE-EN 13823:2012+A1:201% 03-apr-19 150
UNE-EN ISO 11925-2:2011u 05-apr-19 150

8gi0: .... Installazioni di Toledo

Luogo di realizzazione de
Norme utilizzate per I3

— UNE-EN 13823: :2016 “Prove di reazione al fuoco dei prodotti da costruzione-
Prodotti da co m@o e esclusi i rivestimenti dei pavimenti esposti a attacchi termici causati
da un singolo oggetto in fiamme.”

925-2:2011 “Ensayos de Reaccion al Fuego de los materiales de construccion.
d de los productos de construccion cuando se someten a la accion directa de la
llama. Parte 2: Ensayo con una fuente de llama tnica (1SO 11925-2:2010)".

Norma utilizzata per la realizzazione dell'imballaggio dei campioni:

- UNE-EN 13238:2011 “Ensayos de reaccion al fuego para productos de constriceion,
Procedimiento de acondicionamiento y reglas generales para la seleccion de sustratost

il presente Rapporto non deve essere riprodotto in parte senza Papprovazione scritta del Laboratorio. Pagina 4 di 20
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2.3.- RISULTATI DELLE PROVE

Q

2.3.1.- PROVA SECONDO UNE-EN 13823:2012+A1:2016

Condizioni di Prova — Test conditions

Imballaggio del campione Temperatura (2 C) m 232
Umnidita (%) L/// 505
Tempo di condizionamento (h) 120a

Disposizione dei campioni durante la prova

Tipo di materiale Pannello sandwich metallh/chcleo in PIR.
Condizioni di esposizione Superficie esposta
Substrato utilizzato Nessuno

Le due ali sono fisste cor profilo in acciaio di (50
X 50 x 0,5) m I cia esposta e un’altra di (50 x (50 +

spessore) x 0,5) mim sulla faccia non esposta. Il fissaggio dei profili

Tipo di fissaggio avviene con ali e 5 sul retro) in ogni ala.
A 200 mm dall’angolo viene simulato il giunto verticale di unione
tra i panpeliin base alla condizione finale di utilizzo (tipo IV e tipo
). /)

Meodalita di fissaggio Con ﬁzio@épa razione di 80 mm

Faccia esposta F?EC\% ir‘n\te}na

Espressione dei risultati

Di seguito sono riportatii erici e i grafici ottenuti nelle prove realizzate.

Valori numerici (Spés\oﬁo mm)

Campione n2

T3705C | T3705E | T3705F

THR MJ
coos (1 S . 1,2 3,7 2,3
[Quantita totale di calore emesso dal campione]

o del quoziente della velocita di dispersione 9,07 45,36 26,99
campione]

TSPio0s (M2)

53,5 47,3 11,5
[Produziehe totale di fumo del campione] ! ! !

SMOGRA (m?/s?)

3,73 8,40 0,00
[Tasso di produzione di fumo] ! ! !

LFS
[Propagazione laterale della fiamma lungo I'ala del no no ne
campione]

Caduta di gocce infiammate
no no no

Tempo di persistenza delle gocce infiammate (s)

Il presente Rapporto non deve essere riprodotto in parte senza I'approvazione scritta del Laboratorio. Pagina 5 di 20
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DOCUMENTO FIRMATO
DIGITALMENTE

Il presente Rapporto non deve essere riprodotto in parte senza 'approvazione scritta del Laboratorio. Pagina 6 di 20
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Valori numerici (Spessore 150 mm)

<

Campioneﬁ{-’
T3705G | T3705H %3705I

THRBOOS.(MJ) ' o . 1,5 0,9
[Quantita totale di calore rilasciato dal campione] @

FIGRA o (W/s) y

[Valore massimo del quoziente della velocita di dispersione| 14,66 @, 8,00

del calore per campione]

/
TSPso0s (M”) 39,2 24,3
[Produzione totale di fumo del campione] ! ! !

SMOGRA (m?/s?)

. . 0,95 1,84 1,55
[Tasso di produzione del fumo] ! ! !
LFS
[Propagazione laterale della fiamma lungo I'ala del no no no
campione]
Caduta di gocce inflammate no no no
Tempo di persistenza delle gocce infiammafe /| === | = ===
Grafici (Spessore 150 mm)
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Valori medi ottenuti (Spessore 150 mm)

vv/tﬂéri medi
THReo0s (MJ) [Quantita totale di calore rilasciato dal campione] 1,3
FIGRA o2(W/s) [Valore massimo del quoziente della velocita di 1376
dispersione del calore per campione] !
TSPsoos (M?) [Produzione totale di fumo del campione] /f O / 31,3
SMOGRA (m’/s’) [Tasso di produzione del fumo] 1,45
LFS [Propc_:gaznone laterale della fiamma %o / @el Osi No
campione] )
Caduta di gocce inflammate w Isi No
Tempo di persistenza delle gocce infliammate s) 1

Osservazioni durante la prova

Durante la realizzazione delle prove (spgssc
fiammate intense,
distorsioni né il collasso di essi. Non sip

2.3.2.-SAGGIO SECONDO UNE-EN I1SO 1194;2011

non si notano fury

Condizioni di Prova

mm e spessore 150 mm) non compaiono
sgmpioni che non entrano nel collettore, né
utgho cadute di gocce infiammate.

(0%
Condizionamento del caﬂw Temperatura (eq) 2312
Umidita (%) 5045
; . Tral70e
Tempo di condizionamento  (h) 1369

(974
Disposizione d&saﬁééne durante la prova

Tipo di ma}e\ria}é)

Pannello sandwich metallico con nucleo in PIR

Condizionwkﬁposizione Superficie esposta e bordo esposto
Subswato Nessuno

Ti}m‘dfﬁgs?ggio Nessuno

MoHiyéJdi fissaggio Autoportante

\Q:\ts@;esposta

Faccia interna

/\

iamma (s)

}jl'empo di applicazione della

30

Nota: In conformita con la sezione 5.2 della norma di prova UNE-EN SO 11925-2:2011, i
che presentano uno spessore superiore a 60 mm devono essere ridotti dal lato

fino a raggiungere uno spessore di 60 mm.

E vietata la riproduzione parziale del presente Rapporto senza 'approvazione scritta del laboratorio.

DOCUMENTO FIRMATO
DIGITALMENTE
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Ai sensi del paragrafo C.1.2.2. della norma UNE-EN 14509:2014 “Paneles sandwich ajélantes
autoportantes de doble cara metdlica. Productos hechos en fdbrica. Especificaciones”, & stata
effettuata una prova completa sulla superficie esposta, due campioni in borde &sppsto (lastra
in acciaio) e due campioni in bordo esposto (schiuma PIR), eseguendo la prova.fompleta del
metodo di applicazione che presenta risultati piu sfavorevoli secondo la Qndazione del
Fire Sector Group (FSG 107). In questo caso il risultato pil sfa le & stato per
I'applicazione sul bordo esposto della schiuma PIR.

Espressione dei risultati (spessore 40 mm) %0

( //éz/ry{pione ng

Superficie esp Bordo esposto
(=] i o mn <t
13 |dh 5|8l a 5(E]3] 33
o|lao|alaolo
8| 8 8188 v |w|w|on|m
~ SIS IN RIRIRIRIR
o | | /™M m (2] oM M m ™M M m
[ R el s R R
Inizio dell’accensione (si/no) %?& no| no| no| no| no| no| no| no| no
Tempo inizio di accensione (s) Il I e e e B B I I
Propagazione verticale della fiamma
) . no| no| no| no| no| no| no| no| no| no| no| no
superiore a 150 mm (si/n6)
Inflammazione della carta da trol. 1;
. o| no| no| no| no| no| no| no| no| no| no| no
(si/no))
Espressione dei risultati (spessor 0 mm)
Campione n2
Superficie esposta Bordo esposto
= — (o] on =t
ST A A N B L I L I~ R~ T - T B
B I BB | B B3B8 3l zlx
o|lo|loco|o|lo|jlo|lo|8 818 8|8
~IRIRIEIRIEINIERIRIRIRIE
o (28] o oM (28] o o o o o o o
FlF|lF|FlF|HF|HF|2I2IP2R
Inizio dell’accensio (si/mo) | no| no| no| no| no| no| no| no| no| no| no| no
Tempo diinizio dell’accensione  (s) e e et M il el B A B e I
Y ——
Propaa?@n erticale della flamma
, . no| no| no| no| no| no| no| no| no| no| no| no
superiore a/150 mm (si/no)
Irfi?mmne della carta dafiltro (Si/NO) | no| no| no| no| no| no| no| no| no| no| no| no

ervazioni durante la prova

Si osservano fumi bianchi, grigi, densi e abbondanti. Non si produce persistenza della
combustione. | campioni si carbonizzano nella zona di applicazione della fiamma.

Il presente Rapporto non deve essere riprodotto in parte senza I'approvazione scritta del Laboratorio. Pagina 9 di 20
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Il presente Rapporto non deve essere riprodotto in parte senza I'approvazione scritta del Laboratorio.
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CAMPO DI APPLICAZIONE DEI RISULTATI DI PROVA -

Rapporto di Prodotto Tipon2 3705719

Per la determinazione del campo di applicazione dei risultati della prova & stata determinata
I'influenza della variazione dei parametri del prodotto e della condizione finale di utilizzo<>ome
specificato nella norma UNE-EN 14509:2014.

L'analisi del modo in cui ciascuno dei parametri considerati puo avere influenza nei

del test

(secondo Norm indicato), ritiene che il resto dei parametri rimanga costante.

3.1.- INFLUENZA DELLA VARIAZIONE DEI PARAMETRI DEL PRODOTTO NEI RISULTA'@

Prova
w Regole di vaézg}% dei risultati
secondo
UNE-EN Per i casi dei pannelli bbficati in diversi
spessori, vie lo spessore massimo e
Spessore del pannello 13823:2012 p o ). P e N
minimo e chiarata la classificazione piu
+Al1:2016
bassa.
UNE-EN
Risultati validi per tutti i gradi del tipo di metallo
Grado del metallo | 13823:2012 | > 20 P & P
+A1:2016 | ¥ '
Spessc?re delle fat_:t.:e UNE-EN : o _
metalliche esclusi i a r tutti gli spessori tra lo spessore
rivestimenti 13823:2012 rovatg fino a + 100% dello spessore provato
Rivestimenti . +A1:2016 /)P P P ’
L organiche
metallici
UNE-
Colore 13823; Valido per tutti i colori.
+AY:2Q16
Geometria del M
Profilato < 5 mm = risultati validi per pannelli
profilo della faccia | 13823:2012 | . ) Per p
, piatti e con una leggera profilatura.
interna 12016

(

“ -EN
3:2012

Densita (\ Risultati validi per un + 15% del valore provato
Nucleo isolante +A1:2016
in PIR Com osizior% UNE-EN Valido per lo stesso sistema chimico e agente
chim?ca 13823:2012 espandsnte :
/= +A1:2016
V UNE-EN
Tipo di giunto | Giunti ditipola VIII | 13823:2012 | Valido per tutti i tipi di giunti
+A1:2016
UNE-EN La prova in verticale € valida anche per tutti i
Orientamento del pannello 13823:2012 | pannelli installati orizzontalmente e applicazioni
+A1:2016 | sui soffitti.
UNE-EN Valido per tutte le condizioni finali di utilizzo con
Angolo me 13823:2012 | finiture dello stesso materiale provato e almeno
+A1:2016 | della stessa larghezza e spessore.
UNE-EN . e S
Spaziatura fissgggi angolo 13823:2012 E;Ti\ézc;:rc:sz;izi Esjggg::rfl 400 mm =
+A1:2016 3 ' A
w UNE-EN ISO |Senza protezione secondo JA
Proteziore sui bordi tagliati 11925- UNE-EN ISO 11925-2:2011 = valid
2:2011 applicazioni finali.

(1) Viene fatto riferimento alla norma di prova i cui risultati mostrano una varla%@m@—g

conseguenza

della

variazione

del parametro considErats™

Pagina 10 di 20
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3.2.- GAMMA DI PRODOTTO

@

Di seguito e riportata la gamma di variazione consentita per i divergi parametri del
prodotto/condizioni finali di utilizzo. Tutti gli altri parametri devono essere\mahtenuti come
descritto nel rapporto di prova di riferimento.

gamma di prodotto

Tipo diprodotto......cccooceiiciiiieiiniiee i, Pannello sandwich metallico ¢ cleoin PIR
Tipodimetallo ..o, Tutti i tipi di metallo prova
Spessore del metallo (mm) ... [0,35-0,7] O

Geometria del pannello................ccooeiens Risultati validi per/pz
profilatura nella fa

Colore del rivestimento del metallo............... Tutti i colori.

Sigillanti e giunti.......c.coooiiiiiiiiiiee Valido solo perigiunti testati.
Tipo di Iunto ..o,
Densita del materiale isolante (kg/m3) .........
Spessore pannello (mm) ...l

Orientamento del pannello..................cce.

Angolo metallico..........cooiiiiiiiiiiiinns

Spaziatura tra fissaggi nell’angolo (
Modalita di fissaggio..................... . .. Autoportante

Protezione sui bordi tagliati ......\................. Valido per tutte le applicazioni finali.

3.3.- PARAMETRI DI COMPORTAMENTO DAVANTI AL FUOCO DELLA GAMMA DI PRODOTTO

V/\
Metodo di prova Parametri Soddlsf.a/non
soddisfa
y s00s (M) [Quantita totale di calore rilasciato dal 54
campione] !
FIGRA g,(W/s) [Valore massimo del quoziente della
’ G 27,14
velocita di rilascio di calore]
TSPsoos (mz) [Produzione totale di fumo] 37,4
UNE-EN SMOGRA (m?*/s®)  [Tasso di produzione di 24,04
13823:2013 016 (m/s”) [Tasse di produzione di fumo] ,
LFS [Propagazione laterale della fiamma
lungo l'alal LIsi No
Caduta di gocce infiammate LIsi No
Tempo di persistenza delle gocce infiammate | -
F, <150 mm Soddisfa
UNE-EN ISO
11925-2:2011
Infiammazione della carta da filtro Soddisfa
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4.- CLASSIFICAZIONE - CLASSIFICATION O

La classificazione della reazione al fuoco & stata effettuata secondo la nrrw JNE-EN 13501-
1:2007+A1:2010 “Clasificacion en funcion del comportamiento frente al Fuego e productos de
construccion y elementos para edificacion. Parte 1: Clasificacion a partir de datos gbtenidos en ensayos
de Reaccion al Fuego”. Z>

La gamma di prodotti del pannello sandwich metallico con nucleo presenta la seguente

classificazione:

Classificazione della Reazione al Fuoco

Comportamento davanti
al Fuoco

B S S ﬁ\ , d 0
B-s1,do

La classificazione ottenuta & valida per la i/ prodotto indicata al punto 3.2. del presente
rapporto.

Produzione di fumo 4 Gocce infiammate

5.- LIMITAZIONE

Questo rapporto non rappresenta omologazione o certificazione del prodotto.

.
La classificazione assegnata al/fprodgtie nel presente rapporto € appropriata affinché il richiedente
presenti una dichiarazione di formita nel contesto di una valutazione e verifica della costanza
delle prestazioni del siste per il marchio CE ai sensi del Regolamento dei Prodotti da
Costruzione.

Secondo la dichiarazig
procedure o fasi (ad
organico, né riempim
davanti al fuoco per

richiedente, il prodotto tipo non richiede un processo specifico,
, hon sono aggiunti ritardanti di fiamma, né si limita il contenuto

ftenere la classificazione. Di conseguenza, il richiedente conclude che il
di verifica della costanza delle prestazioni 3 & appropriato.

\%
Direttore tecnico del laboratorio A

1 H DOCUMENTO FIRMATO
Di Reazione al Fuoco DIGITALMENTE
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